南平铝业股份有限公司2026年度
[bookmark: _GoBack]水、大气污染物排放统计及减排计划

南平铝业股份有限公司作为国有控股铝加工重点企业，深入贯彻落实“绿水青山就是金山银山” 生态发展理念，严格落实企业水污染防治主体责任，把水资源节约、废水减量化、资源化利用摆在企业环境管理的重要位置。公司坚持控源、治理、回用并举，不断完善废水处理设施运行管理，强化排污口规范化管控，严格落实排污许可管理相关要求，常态化开展水质监测、设施运维、隐患排查，全力防范水环境风险，推动水资源循环利用，实现企业生产经营与水生态保护协调发展。公司持续强化大气环境管理，系统开展有组织废气深度治理、无组织排放精细化管控，不断完善环保设施运维管理体系，多措并举压减各类大气污染物产生与排放，推动生产与生态保护协同共进。
一、大气方面
（一）大气污染治理工作开展情况
公司聚焦大气环境质量改善目标，以有组织排放深度治理作为核心工作方向，组织专业环保、工艺技术人员对全厂全生产流程的有组织废气排放源开展拉网式全面排查，逐一梳理各排气筒、治理设施运行现状，结合行业先进治理经验推进环保设施技术升级改造。针对二氧化硫、氮氧化物、氟化物等重点管控大气污染物，优化废气处理工艺，强化污染物深度脱除效能。在严格保障环保设施与生产设备同步运行的基础上，落实常态化巡检维护、在线监测比对、定期手工监测等管控手段，确保各排污口污染物排放浓度稳定控制在排污许可限值以内，最大限度削减各类污染物实际排放量。
在做好有组织废气管控的同时，同步推进无组织排放精细化管控，将电解、熔铸两大核心生产工序作为无组织烟气管控重点对象，从工艺操作规程、现场作业管理、设备密闭集气、人员实操培训多维度落实管控举措。一方面持续优化现场工艺管理制度，修订完善电解槽捞炭渣、阳极更换作业等专项操作规程，进一步规范现场作业行为；另一方面严控电解槽开槽作业环节，捞碳渣、阳极取样分析作业时，尽可能减少电解槽槽罩开启数量，同时通过技能培训提升操作人员作业效率，加快换极作业节奏，压缩开槽持续时间，从源头上减少无组织烟气逸散。此外，公司定期开展厂区无组织排放巡检排查，对设备密封点、集气罩、物料转运环节开展隐患排查，及时整改跑冒滴漏问题，全方位降低无组织污染物外溢风险。
（二）减排技改项目计划
短期计划：为进一步挖掘企业大气污染物减排潜力，持续提升厂区废气收集处理能力，公司计划 2026 年实施熔铸生产线升级技术改造项目。本次技改聚焦炒渣房烟尘收集治理短板，立足现有设备基础，在原有 1 台除尘设备的基础上，新增配置 1 台除尘器，升级完善炒渣房烟气捕集管网系统，强化作业区域烟尘密闭收集能力，提升整体集气除尘治理效果。经技术方案保守测算，项目建成投运后，每年可实现无组织烟尘减排 0.8 吨，有效改善炒渣房及周边区域无组织烟尘逸散问题。
长期计划：下一步，南平铝业将持续压实环保主体责任，统筹生产发展与污染治理，持续完善大气污染防控体系，关注各工序无组织烟气治理工作，做好现有环保设施运维，有序推进技改项目落地实施，常态化开展排放数据复盘分析，不断提升企业大气污染防治水平，助力区域生态环境质量持续向好。
二、水方面
（一）水污染治理及水资源循环利用工作开展情况
公司结合铝加工生产工艺流程特点，废水来源主要涵盖型材表面处理清洗废水等。针对不同来源废水水质差异，公司实施分类分质收集、分类处理处理的治理思路，重点强化型材清洗废水的精细化处理管控。对废水中悬浮物、石油类、有机污染物、氟化物等特征污染物进行高效去除，提升出水水质稳定性。大力推进水循环系统建设，将经深度处理达标的再生水优先回用于生产环节工序，最大限度提高废水回用率，持续降低新鲜水取水量，从源头减少外排废水总量。
同时不断健全水环境日常管理制度：落实废水处理设施专人值守制度，做好药剂投加、设备保养、沉淀池清淤等运维工作；严格执行自行监测方案，依托在线监测设备+手工定期监测相结合模式，对总排口氨氮、化学需氧量、悬浮物、石油类、氟化物等指标开展常态化监控；强化管网巡检，定期排查生产废水收集管网、初期雨水收集系统，严防跑冒滴漏、生产废水混入雨水管网等环境风险，保障废水总排放口各项指标持续稳定满足排污许可限值要求。
（二）水污染物减排工作计划
短期计划：为进一步深挖水污染治理减排潜力，补齐部分工序高浓度废水处理短板，2026 年公司将，聚焦喷涂工序生产产生的高浓度 COD 废水开展工艺研究与治理优化。喷涂工序产生的废水有机物负荷相对较高，是公司废水管控的重点难点环节。公司将组织工艺、环保技术人员开展技术调研论证，对比多种处理工艺，研究制定喷涂高浓度 COD 废水优化处理实施方案，针对性提升该股废水预处理降解能力，降低进入综合废水系统的有机污染负荷，预计2026年减少COD排放1吨。
长期计划：持续开展水污染方面减污治理工作，推进废水循环利用、及先进处理工艺，持续减少废水污染物排放。聚焦熔炼冷却废水、清洗废水的精细化处理，推广纳米过滤、反渗透等深度处理技术，去除废水中的重金属和有机物。此外，会建立闭环水循环系统，将处理后的废水用于原料清洗、设备冷却等环节，减少新鲜水消耗，同时探索废水中余热回收技术，实现治水与节能的协同。














	福建省南平铝业股份有限公司大气污染物、水污染物减排计划

	

	

	序号
	排放源
	管理目标
	
	减排目标

	
	废气
	
	
	2023年
	2024年
	2025年
	2026年
	2027年

	1
	
	符合环评批复的排放限值：SO2≦278.374吨,NOX≦120.338吨
	目标
	SO2≦278.374吨,
NOX≦120.338吨，
氟化物≦27.559吨,颗粒物≦210.836吨
	SO2≦276.374吨,
NOX≦118.338吨,
氟化物≦27.059吨,颗粒物≦209.836吨
	SO2≦274.374吨,
NOX≦116.338吨,
氟化物≦26.559吨,颗粒物≦208.836吨
	SO2≦272.374吨,
NOX≦114.338吨,氟化物≦26.059吨,颗粒物≦208.036吨
	SO2≦270.374吨,
NOX≦114.338吨,氟化物≦25.559吨,颗粒物≦207.036吨

	
	
	
	实际
	SO2：92.1984吨,
NOX：45.919吨,氟化物≦1.6023吨,颗粒物≦20. 75吨
	SO2：205.57吨,
NOX：31.124吨氟化物≦1.0677吨,颗粒物≦16. 482吨
	SO2：171.941吨,
NOX：17.994吨氟化物≦1.187吨,颗粒物≦14.554吨
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	废水
	符合环评批复的排放限值：COD≦40.366吨,氨氮≦7.571吨
	目标
	COD≦39.366吨,
氨氮≦7.571吨
	COD≦38.366吨,
氨氮≦7.371吨
	COD≦37.366吨,
氨氮≦7.171吨
	COD≦36.366吨,
氨氮≦6.971吨
	COD≦35.366吨,
氨氮≦6.771吨

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	实际
	COD≦5.071吨,
氨氮：0.138吨
	COD≦9.322吨,
氨氮：0.129吨
	COD≦7.546吨,
氨氮：0.074吨
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	要求：1.至少每年由管理代表组织对减排计划进行一次复审
      2.在出现任何超过内部或外部规定的排放限值后，在企业出现控制缺陷迹象时，对此计划进行审查。

	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	编制/日期：黄运东   2026年8月20日
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	审批：林国城
	



